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Von MAN Truck & Bus Osterreich GesmbH zur Steyr Automotive GmbH

Mit 31. August 2021 waren alle Bedingungen fur den rechtlichen und wirtschaftlichen Eigentumsiibergang
erfullt. Das bedeutet, dass seit 1. September 2022 die WSA Beteiligungsgesellschaft formal und faktisch
Eigentiimerin der MAN Truck & Bus Osterreich GesmbH ist.

Die Umbenennung auf Steyr Automotive GmbH erfolgte binnen der ndchsten Tage. Mit 6. September 2021
ist auch der Eintrag des neuen Firmennamens Steyr Automotive GmbH im Firmenbuch erfolgt. Seither tritt
das Unternehmen offiziell unter diesem Namen auf und wird sowohl der Name als auch des neue Logo auf

rechtswirksamen Unterlagen, Geschéftsdrucksorten und in der Korrespondenz verwendet.

Dieser Eigentimerwechsel hatte keinen wesentlichen Einfluss auf die Umweltaspekte des Standortes.
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Umweltmanagement

Liebe Leserin, lieber Leser

Das Werk in Steyr hat eine lange Geschichte — sowohl
der Industrie, in der Entwicklung und Produktion von
Nutzfahrzeugen, aber auch im Thema Energie und
Elektrizitat.

Wir positionieren Steyr Automotive mit seiner Techno-
logieoffenheit  fiur  alternative, nachhaltige
Antriebsformen in Synergie mit der mehr als
hundertjahrigen Erfahrung dieses Standortes als
Mobilitatszentrum der Zukunft.

Grune Mobilitét ist im Zentrum unseres Geschéfts-
modells, wir haben den Anspruch ein echtes
Vorzeigewerk in der Region, in Osterreich und in
Europa bei Elektrobussen, Elektro-Lkws und
Wasserstofffahrzeugen zu werden.

Unsere Produkte werden das Erflllen, wofir ,Made in
Austria“ steht und woflr die Marke ,Steyr” Uber die
Grenzen Osterreichs hinaus auch schon in der
Vergangenheit bekannt war - und sie werden bestens
geeignet sein, die Zero Emission Strategie des
Green Deal der EU zu erfullen.

Der ernst gemeinte Wille zur Nachhaltigkeit und
Ressourcenschonung braucht Konsequenz,
umfassendes und langfristiges Denken und beginnt
nicht erst bei der Ubergabe eines neuen E-
Fahrzeuges an den Kunden. Er manifestiert sich
bereits im Herstellungsprozess im Rahmen eines
modernen Produktionssystems, in der Beschaffung
unserer Betriebs- und Produktionsmittel so weit als
mdglich aus dem lokalen (européischen) Raum sowie
im Mindset unserer Mitarbeiterlnnen.

Mit dem Bau der mit 100.000 m? gréf3ten Dach-
Photovoltaikanlage Osterreichs auf unseren
Werksgebauden, decken wir rund ein Viertel unseres
Eigen-Energiebedarfes.

Bis zum Jahr 2035 werden wir CO2-neutral
produzieren.

@ MU TOMO TIVE

Der ressourcenschonende Umgang mit Wasser und
Rohstoffen sowie die Reduzierung der Luftschadstoffe
bei der Produktion unserer Fahrzeuge und Komponenten
sind uns eine personliche Verpflichtung.

Als Management gestalten wir dies nachhaltig durch ein
System aus wiederkehrenden Uberpriifungen und
Weiterentwicklungen. Wir achten dabei auf die allseitige
Akzeptanz durch die Anwendung zertifizierter
Managementsysteme.

In der vorliegenden Umwelterklarung berichten wir in
Form von Zahlen, Daten und Fakten Uber unsere
Aktivitdten und Erfolge zur Steigerung der Umwelt-
leistung unseres Werkes und unserer Produkte.

Es ist ein Bericht tiber die Verschrankung von Okologie
und Okonomie — wir freuen uns auf einen aktiven Dialog.

Dipl.-Ing. Suleyman Kocak und Mag. Florian Mayrhofer

Geschéftsfihrung Steyr Automotive GmbH

Vorwort | 3



Steyr Automotive GmbH

1914

1919

1941

1989

2005

2019

2020

2021

Fertigstellung des Werkes

Produktionsanlauf der ersten

in Steyr produzierten Lkw

Erster Allrad-Lkw vom Typ 1500 A lauft

in Steyr vom Band

Ubernahme der Lkw-Sparte von
Steyr Daimler Puch AG durch die
MAN Nutzfahrzeuge AG

Die in Steyr entwickelte und
produzierte Lkw- Reihe TGL wird von
Europas Fachjournalisten zum ,Truck
of the Year” 2006 gekiirt

Hochlauf Kunststoffteile-Lackierung
100 Jahre Nutzfahrzeuge aus Steyr

Launch Neue MAN Truck Generation
Bau einer weiteren Kleinserie
E-Trucks

Ubernahme der MAN Truck & Bus
Osterreich GesmbH durch die
WSA Beteiligungsgesellschaft
Umfirmierung zu

Steyr Automotive GmbH
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Steyr Automotive GmbH

Die Produkte im Uberblick

Unter Einsatz modernster Organisations- und
Logistikmethoden wird von der Steyr Automotive
GmbH fir MAN die gesamte leichte und mittlere
Lkw-Baureihe montiert. Die Durchlaufzeit pro Lkw
von der Bandauflage bis zur Auslieferung an den
Vertrieb betragt rund einen Tag.

MAN TGL — Der MAN TGL uberzeugt durch
groRBe Vielseitigkeit und Effizienz. Dynamisch,
wendig und wirtschaftlich steht der TGL fir
Professionalitdt und Produktivitat in der Klasse
von 7,5 bis 12 Tonnen. Mit hoher Nutzlast und
temperamentvollen Fahreigenschaften ist er der
Champion im klassischen Verteilerverkehr, um
Waren und Guter auf engen Straflen zu beférdern

und bis ins Herz der Stadte zuliefern.

MAN TGM — Der MAN TGM setzt in der Klasse
der 12- bis 26-Tonner die Standards bei Nutzlast
und Dynamik. Als Spezialist fir den Nah-,
Verteiler- und leichten Fernverkehr tbernimmt er
so gut wie jede Transportaufgabe mit hoher
Zuverlassigkeit und ist speziell auch fiur Bau-,
Kommunal- und Feuerwehrfahrzeuge im Einsatz.
Kraftvolle Common- Rail-Motoren ermdglichen

Bestwerte bei Verbrauch und Emissionen.

muToOoOmMOTIV
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Steyr Automotive GmbH

Fahrerhaus

Die Produkte im Uberblick

Fertigung von Fahrerhdusern aller Baureihen
fur leichte, mittlere und schwere LKW sowie
Spezialfahrzeuge und Doppelkabinen fur den
Kunden - MAN.

Im konkreten fiir die LKW-Produktion in Steyr
sowie die Belieferung der Werke in Miinchen,
Krakau und Wien, als auch CKD
Fahrerhduser fir das Werk Salzgitter. Die
fertig lackierten Rohbauten werden aus dem
MAN Werk Minchen angeliefert und bei
Steyr-Automotive ausgestattet.

Die Fahrerhausfertigung in Steyr reicht von
der Produktion modularer Fahrerhaus
Rohbau Komponenten (DOKA, SOKA),
inklusive Grundierung, bis zu kompletten

Doppelkabinen, Fahrerhdusern und
Rohbauten fur Sonderfahrzeuge (z.B.
Flachdach, Schragdach) mit anschlieRender

Lackierung und Innenausstattung.

Die Fahrerhauser werden dann aufsatzfertig
an die Fahrzeugmontagen geliefert.

Steyr Automotive GmbH |6



Steyr Automotive GmbH

Kunststoffteile

Anfang 2019 ging im Werk Steyr Europas grof3te
Kunststoffteile Lackierung (KUL) fur
Nutzfahrzeuge in den Serienbetrieb. Auf den
verschiedenen Lackiervorrichtungen  (Skids),
werden weit Uber 100  verschieden
zusammengesetzte Varianten von Kunststoff-
teilen in Uber 2000 Farben lackiert.

Mittlerweile werden 8.500 Kunststoffteile taglich
von 32 Robotern in vier Kabinen grundiert und
decklackiert. Im Endausbau werden es bis zu
12.000 Teile am Tag sein.

Im Anschluss werden die Teile kontrolliert, vom
Band genommen, verpackt und an den gesamten
MAN Werksverbund versendet.

Fahrerhaus
Anfang 1994 ging die FH Lackierung mit 8
Hauptvarianten in Betrieb.

Die maximale Kapazitat betrdgt ca. 280 FH
Kabinen, die mit 2000 verschiedenen Farbténen
auf zwei Lacklinien lackiert werden kénnen.

Komponenten

Aktuell kbnnen wir Komponenten mit den
Ausmafien 2,4m x 2,4m X 2m und einen

Gesamtgewicht bis 1040kg KTL beschichten.

muToOoOmMOTIV
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Steyr Automotive GmbH

Supply Chain Management

Fur einen reibungslosen Produktionsbetrieb ist
es eine notwendige Voraussetzung, dass
richtige Produkt bzw. Bauteil zur richtigen Zeit
am richtigen Ort in der richtigen Menge in der
richtigen Qualitdt zu den richtigen Kosten an
den richtigen Kunden bzw. Produktionsbereich
bereitzustellen.

Diese vielschichtige Herausforderung wird im
Werk Steyr mit den modernsten Methoden des
Material- und Logistikmanagements und der
Programmplanung gemeistert und so wird die
punktgenaue Versorgung durch Lieferanten
bzw. im Werksverbund sichergestellt.

Pro Tag werden rund...

(Betrachtungsbasis 2-Schicht-Betrieb)

.. 68 Lkw an 14 Abladestellen (Vollgut) und 34 LKW

(Leergut) termingerecht entladen.

.. Uber 26.000 Sachnummern von ca. 600 Lieferanten

bearbeitet.

.. 6.000 Behélter im Lagerbereich angeliefert und in
zentralen und dezentralen Lagerbereichen ein- und

ausgelagert.
. ca. 50 LKW und 5 Fahrerhauser ausgeliefert

. ca. 20 Trailer mit Kunststoffteilen versendet

muToOoOmMOTIV
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Steyr Automotive GmbH

Die neuen Herausforderungen bei der

Alternativantriebsentwicklung

Mit der Steyr Automotive als Fahrzeughersteller werden
neben den bisherigen Entwicklungen fur den Kunden
MAN auch Fahrzeuge unter der Marke Steyr Automotive

entwickelt.

Diese Fahrzeuge werden mit neuen Antriebstechnologien
ausgestattet, welche sdmtlich der Erreichung der globalen
Ziele zur Reduktion der CO2-Emissionen des Fahrzeug-

und Guterverkehrs dienen.

Es werden batterieelektrische Fahrzeuge sowie
Wasserstoffantriebe entwickelt, wobei die Konstruktion,
der Prototypenbau und die Erprobung auf die neuen
Antriebstechnologien ~ abgestimmt  werden  muss;
Umfangreiche Komponenten- und Prifstandtests dienen
als Voraussetzung fir den Verbau der neuen
Antriebskomponenten im Gesamtfahrzeug.

Fir die Gesamtfahrzeugerprobung der Alternativantriebe
wiederum ist die Umristung diverser Priifstdnde sowie
der Bau von elektrischen Batterieladestationen,
beispielsweise Pantographen und der Bau von
Wasserstoffinfrastruktur zur Hochdruckbetankung der

Erprobungstragerfahrzeuge erforderlich.

Die Erprobung ist fir die Entwicklungsmannschaft
herausfordernd, da Funktions- und Dauerlaufe mit neuen
Entwicklungsschwerpunkten, anderen Priifzyklen und mit
stark veranderter Messtechnik durchgefiihrt werden.

Zusammenfassend kann gesagt werden, der Umbau in
eine CO2 freie Zukunft ist voll im Gang.

Steyr Automotive GmbH |9
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MalRRgeschneiderte Losungen fur
spezifische Kundenanforderungen

Zusatzlich zur leichten und mittleren LKW- TMC bietet dem Kunden zusétzlich zur absoluten
Baureihe werden am MAN Standort Steyr im Truck Kundenorientierung:

Modification Center auch Fahrzeuge der schweren = Komplette Fertigung in der MAN-Group
Reihe modifiziert. TMC fiihrt kundenspezifische * Hohe MAN-Produktqualitat
Modifikationen an Fahrzeugen und Fahrerhdusern * HoheLiefertreue

durch.

Um ein bestmdgliches Fahrzeug zu fertigen,
o ) ) arbeitet TMC Steyr in den Bereichen Entwicklung,
Das Ziel ist es, jedem Kunden ein Fahrzeug zu ] ) )
. L Einkauf und Fertigung eng mit den anderen TMC
liefern, das seine individuellen Anforderungen und o
] ) ) ) Standorten Minchen und Wittlich zusammen.
Bedurfnisse bewdltigen kann. Um dieses Ziel zu
erreichen, werden maf3geschneiderte Losungen
entwickelt, konstruiert und produziert, die durch

das Serienportfolio nicht abgedecktwerden.

Im Truck Modification Center werden zahlreiche
Modifikationen realisiert. Grundsatzlich kann die
Modifikationsbreite in 5 Module eingeteilt werden.

=  Antriebsstrang

=  Aufbau
=  Chassis
= Elektrik

=  Fahrerhaus

TMC Steyr plant rund 500 Sonderkabinen flr den
Produktionsverbund und Uber 4.000 Fahrzeuge
aller Baureihen pro Jahr. Eine weitere Aufgabe des
TMC Steyr ist die Produktion des vollelektrischen
eTGM-Fahrzeuges im Rahmen des Projektes
eTGM 50.

Ste yr Automotive GmbH | 10



Steyr Automotive GmbH

Im weltweiten Wettbewerb vertrauen Kunden und
Geschéftspartner vor allem auf jene Unternehmen,
die sich an international festgelegte Regeln und
Grundsatze halten.

Am Standort Steyr leben wir ein integriertes
Managementsystem, in dem alle Bereiche integriert
sind. Sie sind an internationalen Standards bzw.
Normen ausgerichtet und unterstiitzen den best-
moglichen Schutz von Menschen und Umwelt sowie
die Sicherung von Qualitat, Werten und Wissen.

Die Erfullung dieser Vorgaben findet in Audits und
Zertifizierungen ihre Bestéatigung.

Der Standort ist nachfolgenden Normen zertifiziert:

DIN EN I1SO 9001 Qualitdtsmanagementsysteme
DIN EN ISO 14001 Umweltmanagementsysteme
EMAS Il Eco-Management and Audit Scheme
DIN EN ISO 45001 Managementsysteme fir SGA
DIN EN ISO 50001 Energiemanagementsysteme

Daruber hinaus berichten wir in unserer jahrlichen
Umwelterklarung in Form von Zahlen, Daten und
Fakten uber die positive Entwicklung und Steigerung
der Umweltleistung unseres Unternehmens und
unserer Produkte.

Einhaltung gesetzlicher Vorgaben und bindender
Verpflichtungen.

Zur Einhaltung der Rechtskonformitat wird eine

Bescheid-Management-Software gefuhrt.

Durch unsere interne Rechtsabteilung werden die
gesetzlichen Anforderungen auf die Relevanz am
Standort Steyr geprift, bewertet und monatlich

aktualisiert.

Durch die regelmaRig durchgefihrte Umwelt-
betriebsprifung und Verbesserung unseres
Managementsystems sichern wir die Nachhaltigkeit
unserer Aktivitaten.

muToOmMoOo  TIV
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Steyr Automotive GmbH

Ausbildung

Das heutige Steyr Automotive Ausbildungszentrumin
Steyr ist die grof3te Lehrwerkstatte der Region. lhre
traditionsreichen Wurzeln gehen zurlick bis ins Jahr
1922. Wir sind stolz auf tausende Fachkréfte, die bei
uns ihre Ausbildung absolviert haben.

Mit einem Team von aktuell 14 Personen werden im
Ausbildungszentrum insgesamt rund 300 Lehrlinge
Uber die gesamte Lehrzeit begleitet und in modularer
Form in  verschiedenen Lehrberufen  wie
Metalltechnik, Elektrotechnik, Kraftfahrzeugtechnik

oder der Betriebslogistik ausgebildet.

Zahlreiche, namhafte Unternehmen und Institutionen
vertrauen auf das hervorragende Ausbildungsniveau
und lassen ihre Lehrlinge hier ausbilden.

In séamtlichen Ausbildungsplénen sind Themen des
Umweltschutzes ein fester Bestandteil des
Ausbildungsprogrammes.

Bereits im ersten Lehrjahr werden im Zuge eines
Workshops mit dem innerbetrieblichen Abfall-
management  Inhalte  zum  umweltgerechten
Verhalten am Arbeitsplatz, der Abfallvermeidung

sowie der fachgerechten Abfalltrennung vermittelt.

Weiterbildung

Das Weiterbildungsprogramm enthéalt Veranstaltungen
zu Themen des Umweltschutzes.

Die Inhalte sind fur verschiedene Zielgruppen mit
verschiedenen Themenschwerpunkten konzipiert.

Far Mitarbeiterinnen werden unter anderem
Schulungen im Bereich Abfallwirtschaft, Gefahrgut-
ADR, usw. im Bildungsprogramm angeboten, oder
bedarfsorientiert organisiert.

Beweg die
Welt von morgen.

Ste yr Automotive GmbH | 12
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Steyr Automotive GmbH

Interne Kommunikation

Langfristiges Denken und Nachhaltigkeit pragen nicht nur
unsere Technologieoffenheit bei der Entwicklung alternativer
Antriebskonzepte fiir unsere Produkte, sondern auch unsere
Produktionsprozesse und die Beschaffung von Produktions-
faktoren wie z.B. Energie.

Im Intranet finden unsere Mitarbeiterinnen alle
Informationen, Berichte und Kennzahlen, aber auch
Vorschriften und Regularien zu Energiemanagement,

Abfallwirtschaft oder Umweltschutz.

Regelmafig informieren wir auch Uber Entwicklungen im
Umweltmanagement in unseren internen Kanalen und der
Anderungsdienst des Managementsystems informiert
laufend zu regulativen Neuerungen.

Eine  weitere Plattform bilden Fihrungskrafte-
veranstaltungen, wo Informationen Uber relevante aktuelle

Themen vermittelt werden.

Das Ideenmanagement gibt den Mitarbeiterinnen die
Mdoglichkeit und den Ansporn, ihre Vorschlage zur
Verbesserung des Umweltschutzes einzureichen - vor allem
gibt es hier auch immer wieder Spezialaktionen, z.B. zum
Thema Energie sparen.

Bei Unternehmensprojekten — wie aktuell der PV-Anlage —
wird auch durch spezielle Angebote fir Mitarbeiterinnen
nicht nur deren Involvement in das Thema angeregt, sondern

auch konkreter Nutzen fir private Anwendungen geschaffen.

Externe Kommunikation

Unsere Umwelterklarung liegt an den Werkstoren auf und
ist im Internet abrufbar, sodass die Moglichkeit fir eine

offentliche Einsichtnahme gegeben ist.

In Schaukasten im Auf3enbereich der Werkstore zeigen wir
unsere aktuellen Umweltkennzahlen.

MU TOMOTIVE

Mannschaft Schnelle Links

Abfall Kontakt Redaktion

Energie & Energie

Umwelt

GreenTech
Kooperation

B e

nercie
| [BURGENLAND

Dann hol dir Sonnen
oder Sonnen

U e et
Kontakt

Steyr Automotive GmbH
SchonauerstraBe 5

4400 Steyr

Osterreich

Vermittlung: +43 7252 585-0
info@steyr-automotive.com

Anfahrtsplan - PDF Download DE - PDF Download EN

Umwelterkldrung 2021 (Vorgangergesellschaft) — PDWownload
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Umweltaspekte

Viele unserer Tatigkeiten im Fahrzeugbau haben entsprechende Umweltaspekte und Umweltauswirkungen.

Damit wir unsere Ziele und MalRnahmen im Umweltschutz auf die wichtigsten Bereiche konzentrieren kdnnen,

ermitteln wir die Umweltaspekte und Umweltauswirkungen am Standort nach einem festgelegten Verfahren.

Tatigkeit am Standort

Fertigung und Montage von
Fahrerhéusern, Fahrzeugen und
Fahrerhauskomponenten

Oberflachenbehandlung, Lackierung

Prifstéande fur Fahrzeuge oder
Motoren

wichtigste Umweltaspekte

Abfall aus der Verpackung von Zulieferteilen (z.B.
Kunststoffe, Folien, Karton)

Verbrauch von Energie (Strom fur Licht und Druckluft,
Warmeenergie furHeizung)

Larmemission aus Liftungsanlagen
Staubemissionen aus SchweiRarbeiten
Wasserverbrauch zu Kihlzwecken

Lagerung und Verarbeitung von
wassergefahrdenden Stoffen

Emissionen an die Luft (Staub, Losemittel,
Verbrennungsprodukte)

Energieverbrauch (Strom, Gas, Warmeenergie fir Trockner)
Wasserverbrauch und Abwasseranfall

Abfall (Lackreste, Lackschlamm, Losemittel)

Emissionen aus Verbrennungsprozessen in Motoren (COq,
CO, NOx, SOz, RuR)

Larmemission

Energieverbrauch (Treibstoffe)

Aus diesem Ermittlungsverfahren wurde die nachstehende Reihung (TOP5) der Umweltaspekte gebildet.

Reihung | UMWELTASPEKTE
1 Verbrauch Sekundéarenergietragern
2 Emissionen aus Verbrennungsprozessen
3 Anfall Abfélle
4 Emissionen aus sonstigen Prozessen
5 Verwendung wassergefahrdender Stoffe

Steyr Automotive GmbH | 14
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Steyr Automotive GmbH

Direkte Umweltauswirkungen

ARARUTOMOTIV

a
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Tatigkeiten

Aspekte

Auswirkungen

lokal regional Uberregional/global

Montage, Fertigung,

Oberflachenbehandlung,

Logistik, Versand.

Verbrennung fossiler
Brennstoffe; Emissionen
an die Luft, Nutzung
endlicher Ressourcen;
Larmemission.

Beitrag zur Luftbelastung und bodennahen Ozon-
konzentrationen (Sommersmog) aus NOx.

Larmbelastigung
der Umgebung

Beitrag zum Treibhauseffektdurch CO2
Beitrag zur Boden- und Gewasser-
eutrophierung durch stickstoffhaltige
Abgase (NOX).

Oberflachenbehandlung,
Lackierung.

Emissionen von l6se-
mittelhaltiger Abluft;
Emissionen von Staub;
Abwasseranfall.

Beitrag zur Luftbelastung und
bodennahen Ozonkonzentrationen
(Sommersmog)

Tankstellen, Lager.

Lagerung, Verwendung
wassergefahrdender
Stoffe;

Abwasseranfall.

Potenzielle Gefahrdung von Boden und Grundwasser
durch Unfélle mit auslaufenden wassergefahrdenden
Stoffen. Méglicher Eintrag von Schadstoffen (z.B.
Kohlenwasserstoffe) in Gewdasser tiber Abwasserpfad.

Montage, Fertigung,
Beschaffung,

Abfélle zur Verwertung
oder Beseitigung.

Nutzung von Flachen fur Deponien, Emissionen
durch Verbrennung, Energie fur Transport und
Aufarbeitung.

Bebauung von Flachen.

Flachenversiegelung,
Flachenaufheizung,
Biodiversitat.

Einfluss auf Wasserhaushalt und lokaler Temperatur,
Vernichten von Lebensraum fir Flora und Fauna.

Indirekte Umweltauswirkungen

Die grofte Relevanz bei den indirekten Umweltaspekten hat unser Produkt, da die Nutzfahrzeuge im

Rahmen ihres Lebenszyklus flr den Betrieb fossile Rohstoffe in Form von Diesel verbrauchen.

Steyr Automotive GmbH | 15
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Analyse und Kennzahlen W -

Kennzahlen 2021

Die Input- & Output Aufstellung gibt einen Uberblick
Uber alle umweltrelevanten Stoffstrome

INPUT OUTPUT
2021 2021

Roh-, Betriebs- und Hilfsstoffe Produkte
Beschichtungsstoffe *) 1.086.5 to Lastkraftwagen (LKW) 13.107 Stk
Klebstoffe 47,2 to Fahrerhaus-Ausstattung 13.848 Stk
Dichtstoffe 10,2 to FH Rohbau / Lack 2.162 Stk
Chemikalien (VBH) 404 to Kunststoffteile Car-Sets 64.400 Stk
Ole, Schmierstoffe 21,7 to X-Fahrerhduser 1.507 Stk
Kaltemittel 74 to Baugruppen FH-Rohbau 50.281 Stk
Frostschutzmittel 2259 to Abwasser
Verdlinnungen 21395 to Schmutzwasser 42.575 m?
AdBlue 1773 to Abfall
Stoffe fir Abgasreinigung 3947 to Gefahrliche Abfalle 2.639 fo
Lésemitteleinsatz 2.607.2 to Nichtgefahrliche Abfille 2.096 to
Energietrager Metallabfalle (ink. schrot) 1.549 to
Femwarme 63.404 MWh Emissionen
Erdgas 20.720 MWh Liisemittel (Kaminemissicn) 55.489 kg
Strom 35537  Mwh Losemittel (giffuse) 37.732 kg

i Corg 3.048 k
Eﬁ?:ﬁlamndu und Transport . Ll Staub 710 k:
Wasser co 7.874 kg
Trinkwasser 43.418 m? NOx 15.393 kg
Brauchwasser 255.040 m? CO:z (Gesamt) 11.840 to

*) beinhaltet folgende Stoffkategorien: Grundierung,
Harter, KTL-Lack, 2-Komponentenlack, Basislack,
Wasserlack

Ste yr Automotive GmbH | 16



Analyse und Kennzahlen

In dieser Umwelterklarung verknipfen wir die
wirtschaftliche Leistung des Standortes mit den
Kennzahlen, welche die Leistungen im Umweltschutz
wiedergeben. Die wirtschaftliche Leistung wird Uber die
Bruttowertschdpfung (BWS) des Standortes ermittelt.

Die Bruttowertschépfung wird mit den Verbrduchen in
das Verhéltnis gesetzt.

Durch die Ubernahme der MAN Truck & Bus Osterreich
GesmbH durch die Steyr Automotive GmbH und den
langeren Ausfallzeiten durch Kurzarbeit, kann die
Bruttowertschopfung nicht mit den vorangegangenen
Jahren unmittelbar verglichen werden.

Bruttowertschopfung

350
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0 2019 2020
Bruttowertschdpfung 208,862 147,224

2021
2877

muToOoOmMoTI

Steyr Automotive GmbH | 17




Analyse und Kennzahlen

Kernindikatoren nach EMAS lll

Auf den nachsten Seiten werden die nach EMAS Il

geforderten verpflichtenden Kernindikatoren

dargestellt und erlautert.
Die wichtigsten Kernindikatoren sind:

*  Materialeffizienz

+  Biologische Vielfalt
*  Energieeffizienz

« Abfall

+  Emissionen

. Wasser

Materialeffizienz

Die Beurteilung der jahrlichen Massenstrome an
verschiedenen Einsatzmaterialien zeigt eine standige
Verbesserung. Alle Materialstréme werden elektronisch
erfasst und stehen monatlich fur Auswertungen und

Analysen zur Verfigung.

Wir verfolgen alle Einsatzmaterialien und Betriebsstoffe.
Durch die derzeitigen starken Veradnderungen in der
Produktpalette hat diese Kennzahl aktuell nur eine
eingeschrankte Aussagekraft. Da die fir die Montage der
Fahrzeuge und Fahrerhduser gelieferten Bauteile in
dieser Form, nur schwer auf eine einheitliche Kenngré3e

zusammengefihrt werden kénnen.

@\
\ 4

Biologische Vielfalt

Diese Kenngréf3e wird Uber den Flachenverbrauch an
bebauter Flache gebildet.

Aktuell haben wir am Standort folgende Flachen-

aufteilungen:

Gesamtflache: 500.000 m?
Produktionsflache: 180.000 m2
Bebaute Flache: 213.000 m?
Nicht versiegelte Flache: 107.000 m?
Davon naturnahe Flache (Wald): 65.000 m?

Gegeniiber dem letzten Jahr gab es keine Veranderung
der bebauten Flachen.

Steyr Automotive GmbH | 18

MmMuuToOoOoOMmMO TIV




Analyse und Kennzahlen

Energie

Die im Werk Steyr genutzten Energietrager sind Strom,
Waérme in Form von Dampf und Pumpenwarmwasser

sowie Erdgas und Diesel.

Hauptverbraucher elektrischer Energie sind die Lackier-
und Produktionsanlagen sowie die Montagen. Ein
wesentlicher Verbraucher im Bereich Treibstoffe ist der
Motorversuch mit seinen 14 Prifstanden.

Energieverbrauch MWh/Mio € BWS*

* Bruttowertschopfung

400
350
300
250
200
150
100
50
0

2019 2020 2021
B Fernwdrme 301,94 404,51 220,38
Erdgas 112,92 144,15 72,02
Strom 198,88 24545 123,52
Dieselkraftstoff 30,37 53,28 23,36

In den vergangenen Jahren wurde die Ausweitung der

Messstellen zur  systematischen Erfassung von
Energiestrémen vorangetrieben und im Jahr 2021 auf
eine neue Software umgestellt. Dies schafft Transparenz
und ist eine wichtige Voraussetzung fiir die Identifizierung

und Nachvollziehbarkeit von Einsparungspotenzialen.

Energie und die Nachhaltigkeitsstrategie der Steyr
Automotive stehen in einem engen und unmittelbaren Zu-
sammenhang. Um das ehrgeizige Ziel 100% COz2
Reduktion bis 2035 erreichen zu kdnnen, wurden eine
Reihe von MalRnahmen und Projekte umgesetzt, weitere

befinden sich in Planung.

a
\ 4

Beispiele fiir organisatorische MaRnahmen:

- MaRnahmenkataloge fiir betriebsfreie Zeiten
- Energiekennzahlen fiir den Zielvereinbarungsprozess
- Erstellung und Weiterentwicklung von
Kennzahlen fur Abteilungen und Bereiche.
- Detaillierung der Messungen der Energiever-
brauche Strom, Warme, Gas und Druckluft.

- Bewusstseinsbildung der Mitarbeiter
Einfuhrung eines Energiemanagementsystems.

Weitere Potenziale wurden durch eine umfangreiche
Energiebegehungen, Analyse und IST bestands-
aufnahme identifiziert. Sie werden nach Mafgabe
den finanziellen Vorgaben entsprechend
abgearbeitet. Auszugsweise sind Vorhaben als

Umweltprogrammpunkte definiert.

Fir die Testlaufe in der Entwicklung sowie fur Prif—
und Leistungsabnahmen in der Produktion unserer
Lkw werden Dieselkraftstoffe eingesetzt. Die Mengen
fur die Motorprifstande machen den gré3ten Anteil
aus, stehen aber nicht in unmittelbarem
Zusammenhang mit dem Produktionsvolumen. Dies
erklart die mitunter atypische Verbrauchsentwicklung
der Treibstoffmengen.
Dies ist aber ein wesentlicher Beitrag zur
Verbesserung unserer indirekten Umweltauswirkung,
die in der Anwendungsphase unserer Produkte

verursacht wird.
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Analyse und Kennzahlen

Abfall

Im Jahr 2021 wurden 2.096 Tonnen ungefahrlicher und
2.639 Tonnen gefahrlicher Abfall entsorgt, das ergibt
eine Gesamtmenge von 4.735 Tonnen.

Die 10 gréRten Mengen sind: 2225 to Lésemittel, 370 to
Karton, 346 to Gewerbeabfall, 311 to Holz, 207 to
Waschwasser, 186 193 to
Hartkunststoffe, 139 to Lackfilter, 130 to Lackschlamm,

to Olwassergemisch,

98 to Spritzstande.

Insgesamt wurden 1771 Datensatze fir Entsorgungen
im Abfallprogramm erfasst und 60 verschiedene Arten
von Abféllen entsorgt.

Unsere vertraglichen, zertifizierten Entsorger sind die

Firmen Energie AG, Waizinger, UWEG und
Remondis.
AbfallaufkommenTonnen/Mio € BWS*
* Bruttowertschépfung
70
60
50
40
30
20
10
0
2019 2020 2021
Nicht geféhrliche Abfalle 66,30 14,20 7,29
m Gefahrliche Abfille 10,27 16,21 9,17
W Schrott 4,52 525 5,38
Schrott

15.496 Tonnen, 13 Qualitaten, das sind 362 LKW-
Ladungen die von unserem Steyrer Schrottvertrags-
partner Fa. Aigner abgeholt und einer Wiederverwertung

zugefihrt wurden.

Die Schrottmenge hat sich gegeniber dem Vorjahr
verdoppelt.

a
A4

Information und Schulung:

Das Abfallmanagement stellt im Intranet aktuelle
Schulungsunterlagen und Informationen zu den
Themen Abfall, Gefahrgut und Schrott bereit. Fir den
Umgang mit Gefahrgut das ADR 2021 wurden
Schulungen und Unterweisungen fur 100 Mitarbeiter
die mit der Warenannahme, dem Versenden,
Beladen und Transportieren von Gefahrgut befasst
sind durchgefuhrt. Dafiir wurden 5 Schulungstermine
in Zusammenarbeit mit der Personalabteilung /

Qualifizierung vorbereitet und gebucht.

Im Jahr 2021 waren 5 Logistiklehrlinge im 2. Lehrjahr
im Abfallmanagement. Sie lernten die Entsorgungs-
vorgange kennen, durften in der Abfallsammelstelle
mitarbeiten und bei Verladungen helfen. Im Laufe
ihrer Berufspraxis in anderen Bereichen ist dieses
Wissen vorteilhaft und hilft die Ablaufe besser zu
verstehen.

Im Herbst wurde den 55 Lehrlingen, die ihre
Berufsausbildung in der Lehrwerkstéatte starteten, die
Grundbegriffe der Abfallwirtschaft gezeigt. Mit den
Ausbildnern wurde in der Sonderabfallsammelstelle
anhand von praktischen Beispielen erklart, warum
Wertstofftrennung wirtschaftlich und notwendig ist. Im
Rahmen eines Abfallquiz wurden die Lehrlinge
gefragt, in welchen Punkten sie sich persénlich

umweltfreundlich und abfallreduzierend verhalten.
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Analyse und Kennzahlen

Emissionen in die Luft

Die wesentlichen Emissionen am Standort sind Abgase
aus Verbrennungsprozessen (Transport, Prufstande,
thermische Nachverbrennungslagen) sowie Lésemittel-

emissionen aus den jeweiligen Lackierprozessen.

Im Bereich des Fahrerhauslackierwerkes, dem grof3ten
Emittenten, findet eine kontinuierliche Messung und
Erfassung der Abluftstrdme statt.

Der Messrechner erfasst den organischen Kohlenstoff-
gehalt, Durchflussmenge, Temperatur und Druck in den
jeweiligen Abluftkammern. Die Aufzeichnung geschieht in
Halbstundenmittelwerten. Bei Grenzwertverletzungen

oder Plausibilitdtsproblemen wird umgehend der interne

Werkschutz verstandigt und in weiterer Folge die
verantwortlichen Betreiber.
Mit diesem Alarmsystem und der lickenlosen

Aufzeichnung der Messwerte kodnnen Abweichungen

schnellstmdglich erkannt und beseitigt werden.

Der Betrieb aller Lackieranlagen unterliegt behérdlichen
Vorgaben. RegelmaRige Wartungen und Uberprifungen
stellen die Einhaltung der gesetzlichen Grenzwerte
sicher.

Die thermischen

Nachverbrennungsanlagen (TNV)

unterliegen ebenfalls behérdlichen Richtlinien. Alle
Emissionen der TNV — Anlagen werden entsprechend
den gesetzlichen Regelungen tberprift. Alle Grenzwerte

wurden eingehalten.

Zusatzlich wird eine unterjahrige Messung durchgefuhrt,
um die Einhaltung der gesetzlichen Grenzwerte zu
falls erforderlich,

garantieren und entsprechende

MafRnahmen einleiten zu kénnen.

Die nach der VOC-Anlagenverordnung erforderliche
Lésemittelbilanz wird von einem unabhangigen Institut auf
Basis der ermittelten Zahlen erstellt und an die Behorde

Ubermittelt.

RUTOMOTIV

a
A4

Emissionen pro Mio € BWS*
* Bruttowertschipfung [to]
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2019 2020 2021

w— LSM Emission [kg] 485 927 EETS

mm Nox [kg] 67 100 54
CO2 Gesamt [to] 112 77 41

La&rmemissionen

Der Produktionsstandort Steyr ist unmittelbar von
mehreren Wohngebieten umgeben.

Daher hat die Einhaltung der La&rmgrenzwerte einen
besonders hohen Stellenwert.

Unsere Fabrik ist ,hell, leise, sicher, transparent und

sauber, hinter diesen Grundsatzen stehen
umfangreiche Anstrengungen und MalRnahmen, die
einerseits zur Verbesserung der unmittelbaren
Arbeitsumgebung beitragen, sie stehen aber auch in
einem nicht unerheblichen Zusammenhang mit

unseren Umweltauswirkungen.

Eine davon ist die kontinuierliche Reduktion der Larm-
belastung direkt am Arbeitsplatz. So wurde in der
letzten Zeit eine flachendeckende Larmmessung
(Larmkataster) durchgefiihrt, um die vorhandenen
ermitteln

Potenziale zu und Verbesserungen

einzuleiten.

Der Einsatz von larmreduzierten Schraubern in den

Montagebereichen ist eine  Folge dieser

Bemiihungen.
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Analyse und Kennzahlen
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Wasser

Frischwasser

Der Standort Steyr bezieht sein Wasser aus

verschiedenen Quellen.

Das Trinkwasser kommt aus der stadtischen

Wasserversorgung. Brauchwasser wird {ber ein

Versorgungsunternehmen bereitgestellt. Es gibt kein
eigengefordertes Wasser.

Brauchwasser wird unter anderem im Bereich der

Sanitaranlagen, der Lackieranlagen, und fur Kiihlzwecke

verwendet.

Wassermenge m¥Mio € BWS*
* Bruttowertschopfung
2.000
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284,05 303,92 150,91
1.366,00 1.896,92 886,48
23357 274,80 147,98

B Trinkwasser
= Brauchwasser

u Abwasser

Abwasser

Das Abwasser aus den Lackieranlagen wird in der
betriebseigenen Abwasseranlage vorbehandelt und
dort von Schwermetallen und Kohlenwasserstoffen
gereinigt. Grenzwerte und der Betrieb werden geman
behordlicher Bescheidauflagen eigeniiberwacht und
zusatzlich jahrlich durch einen befugten Dienstleister
Uberpriift. Unterjahrig werden auch seitens der
Behorde Uberpriifungen durchgefiihrt.

Alle gewerblichen Abwéasser werden bedarfsweise vor
der Einleitung in den Kanal durch Abscheider-Anlagen
Vor
Kanalisation erfolgt eine kontinuierliche Messung

vorbehandelt. Einleitung in die stadtische

durch eine automatische Anlage. Kontinuierlich

gezogene  Rickstellproben  (Tagesmischproben)
werden zwei Tage aufbewahrt, um im Bedarfsfall die
Ruckverfolgbarkeit gewéhrleisten zu kénnen.

Bei der letzten Fremdiberwachung durch die OIKOS
Umweltmanagement GmbH vom 12.-19.05.2021
bescheidlich

Grenzwerte deutlich unterschritten.

wurden alle vorgeschriebenen

Die gewonnenen Daten werden ebenfalls Gber ein
Monitoringsystem aufgezeichnet und kdnnen im
Bedarfsfall nachverfolgt und analysiert werden.

Die Vorgange zur Uberwachung des Schmutz- und
Regenwasserkanales sind in  einer internen
Anweisung geregelt. Ebenso sind die erforderlichen
Alarmierungswege festgelegt.

Am Standort erfolgt keine Versickerung in das

Grundwasser
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Umweltprogramm
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Aktualisierte Ubersicht Umweltprogramm (Stand 23.02.2022)

Thema/
Umweltaspekt

Energieverbrauch

Ziel

Reduktion der CO,
Emissionen im

Rahmen der

co, neutrales Werk

bis 2035

Abfall Reduzierung

Emissionen

Legende Status:
[ [ [ |

Steigerung der
Energieeffizienz

Reduzierung der
diffusen Emissionen

MaRnahme

Reduzierung Grundlast Strom

Austausch 6bar-Kompressor
Austausch 6bar-Kompressor
Beleuchtungsoptimierung und
-umstellung auf LED

Umstellung AuBenbeleuchtung
inkl. Parkplatze auf LED

9700kWp-Photovoltaikanlage
fremdfinanziert

Heizstationen H22, Einbau
moderne Regelung fiir Dampf-
umformer

Heizstation H9, Einbau moderne
Regelung fir Dampfumformer
Reduzierung der Abfallmengen
Ergebnis aus Bewertung der
Umweltaspekte

Reduzierung des Wertstoffanteils

Anschaffung von Lagertanks fir die

im Lackierprozess benétigten
Spullésemittel (geschlossenes
System) bzw.
Losemittelaufbereitungsanlage
fremdfinanziert und
fremdbetrieben

Potenziale ermittelt

In Planung

In Umsetzung (25%, 50%, 75%)
umgesetzt

Abteilungsbezeichnungen:

PTPIW-Y: Werksservice

PTQM-Y:

Termin Verantw. Kennzahlen/Einsparung

2021-
2024

2022
2021

2021-
2024

2019-
2023

2023

2019

2019

2020

2022

2023

PTPS3-Y: Serienbetreuung Rohbau und Lackierung

PTPIW-Y

PTPIW-Y
PTPIW-Y

PTPIW-Y

PTPIW-Y

PTPIW-Y

PTPIW-Y

PTPIW-Y

PTQM-Y

PTQM-Y

PTPS3-Y

Invest €

400 MWh/a (150€/MWh)

200 MWh/a 200.000,-
200 MWh/a 185.000,-
250 MWh/a 250.000,-
300 MWh/a 150.000,-
9700 MWh/a 0
200 MWh/a 10to CO,/a 30.000,-
150 MWh/a 7to CO,/a 20.000

Reduzierung der Zink
belasteten Prozesswasser
aus der H59

2018 IST 25%

2024 SOLL 5%

Integrierte Managementsysteme, Umwelt- und Abfallmanagement

Stand

Bemerkungen

Organisatorische
MaRnahmen Ifd.!

Februar 2021

Ifd. Umsetzung

Projekt in Umsetzung

Analyse der Prozessmengen
ist erfolgt

Fir die Kunststoff-
teilelackierung gibt es
noch keine Referenz
(Losungsmittelbilanz)
um die Einsparung
festzulegen.
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Freigabe und Giiltigkeitserkldrung A4

Mit der hier vorliegenden konsolidierten Umwelterkldrung unterrichten wir die Offentlichkeit Gber unser
Umweltprogramm und zeigen mit den informationen, Zahlen und Schaubildern einen Uberblick ber unsere
Umweltleistungen. Die nachste Konsolidierung der Umwelterklarung wird im Jahr 2024 durchgefiithrt und
ver6ffentlicht, in den Jahren dazwischen werden Aktualisierungen erstelit.

Dipl.-Ing. Stileyman Kocak Ing. Walter Matzenbegder, MBA
Geschaftsfiihrung Managementsystembeauftragter

Der leitende und zeichnungsberechtigte EMAS-
Umweltgutachter Dipl. Ing. Wolfgang Brandl der
Umweiltgutachterorganisation TUV SUD Landesgeselischaft
Osterreich GmbH,

Franz-Grill-Stralle 1, Arsenal, Objekt 207, 1030 Wien
(Registrierungssnummer AT-V-0003)

bestétigt, begutachtet zu haben, dass der Standort, wie in der Umwelterkiarung der Organisation

Steyr Automotive GmbH
Schénauerstralie 5, 4400 Steyr
mit der Registriernummer AT00051

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des
Rates vom 25. November 2009 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) in Verbindung mit den
Verordnungen (EU) Nr. 1505/2017 und (EU) Nr. 2026/2018 erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestatigt, dass

. die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,
. die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnungen
N (EG) Nr. 1505/2017 und Nr. 2026/2018 durchgefiihrt wurden,
. das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,
. die Daten und Angaben der Umwelterkldrung des Standorts ein verlassliches, glaubhaftes und

wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tétigkeiten des Standorts innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Die Umweltgutachterorganisation TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH ist per Bescheid durch
das Bundesministerium fiir Land- und Forstwirtschaft, Umwelt und Wasserwirtschaft flr die C 29.1 (NACE-
Code) zugelassen.

Steyr, am 19. Mai 2022

Co
Leitender und zeichmlingsberechtigter Umwehgutachter
Landg:%;s:it?‘chaﬂ der TOV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-StraRe 1, Arsenal, Objekt 207,1030
Wien
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Dialog Umweltmanagementsystembeauftragter

Mit dieser Umwelterklarung informieren wir unsere
Aktionare,  Mitarbeiter, Kunden, Nachbarn und
Vertragspartner sowie alle Behorden, Medien und den
weiten  Kreis der Interessierten {ber unsere
Umweltschutzaktivitaten und laden Sie zum konstruktiven
Dialogein.

Fur weitergehende Fragen und Anregungen wenden Sie
sich bitte an unseren Ansprechpartner:

Steyr Automotive GesmbH

Ing. Walter Matzenberger, MBA
Head of Integrated Managementsystem
(Qualitat, Umwelt, Energie, Sicherheit)

Schoénauerstralle 5
A-4400 Steyr

Walter.Matzenberger@steyr-automotive.com
+43 (0) 7252 / 585 2466

P W

;% +
O
EMAS

Gepriiftes
Umweltmanagement

REG.NO. AT-000051
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